Giitesicherung

Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

auch bei wachsendem wirtschaftlichem Druck
geht nichts Gber Sicherheit und Qualitat. Die
neue Ausgabe der GET-Info steht deshalb ganz
im Zeichen dieser Themen.

Zwar lobt im Prinzip jeder Hersteller die Qualitét
seiner Produkte, aber der Teufel steckt oft im
Detail. Deshalb werden sich die Mitglieder des
GET zukinftig von unabhdngigen Prifstellen
fremdiberwachen lassen. Basis hierfir sind die
seit 1. Juli 2006 in Kraft getretenen Gterichtli-
nien des GET, die Gber die bisherigen Normen
zum Teil hinausgehen. Licken bei Qualitét und
Sicherheit werden dadurch geschlossen.

Gerade bei Schachtabdeckungen ist Sicherheit
oberstes Gebot. Auch deshalb sind Abdeckungen
fur die StraBenentwdsserung nach Werkstoff,
Form und Gewicht standardisiert und ordnungs-
gemdB zu kennzeichnen. Trotzdem kann es sein,
dass Beton drin ist, wo Guss draufsteht. Normen
sind eine Sache, ihre Einhaltung eine andere.
Solche Risiken kénnen ausgeschlossen werden,
wenn Bauteile verwendet werden, die nach GET-
Gdterichtlinien Gberwacht werden.

GET versteht sich aber nicht nur als Kontrollin-
stanz, sondern vor allem als Initiator von Weiter-
entwicklungen. Deshalb haben die GET-Mitglie-
der im Bereich StraBenentwdsserung die Aktion
»Nur noch mit Démpfender Einlage” initiiert, um
die Sicherheit und Lebensdauer der Schachtab-
deckungen weiter zu erhéhen, was letztlich auch
Kosten spart.

Eine informative Lektire winscht lhnen

Ihr Ulrich Bachon

ulrich.bachon@fv-get.de
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Zeichen fur Sicherheit und Qualitat

GET setzt neue Giiterichtlinien fiir Produkte der Entwasserungstechnik in Kraft

Der Vorstand des Fachverbands GET hat mit Wirkung von 1. Juli 2006 die
Giterichtlinien fiir alle Fachbereiche in Kraft gesetzt. Damit werden Qualitats-
und Sicherheitsanforderungen teilweise tiber die giiltigen Normen hinaus
vorgegeben. Besonders wichtig: Die Einhaltung der Richtlinien wird zusétzlich
durch unabhéangige Priifstellen im Detail fremdiiberwacht.

Mangel in der Umsetzung der Normen
So war es bisher: Oft konnten die in
Deutschland gtltigen Anforderungen in
die neuen européischen Normen nicht
vollstandig Gbernommen werden, so
dass sich gegenuber dem bisherigen
technischen Stand in Deutschland offe-
ne Bereiche oder sogar Absenkungen
des Anforderungsniveaus ergaben.

Ein Paradebeispiel dafir ist der Bereich
Abscheidetechnik. Denn hier decken
die europaischen Normen DIN EN-858
und DIN EN 1825 nicht alle technischen
Aspekte der bisherigen DIN 1999/4040
ab. AuBerdem sind nur einzelne Teile der
neuen Normen harmonisiert, das heiBt
verbindlich.

Ausgesprochen unbefriedigend ist, dass
Abscheider mit CE-Zeichen per Dekret
der Européaischen Union am Markt sogar
ohne Zulassung gehandelt werden kon-
nen, obwohl fur weite Anwendungsbe-
reiche weiterhin Zulassungen des Deut-
schen Instituts fur Bautechnik erforder-
lich sind.

GET macht Schluss mit Qualitatsunsi-
cherheiten

Mit der Einfihrung der Guterichtlinien
gehen die GET-Mitglieder in die Offen-
sive, um diese Licken zu schlieBen und
Unsicherheiten zu beseitigen.

Und so funktioniert es: Jedes GET-
Mitglied verpflichtet sich, ausschlieBlich
Produkte anzubieten, die technisch den
Guterichtlinien entsprechen und die der
jeweiligen Fremduberwachung unterlie-
gen. Damit kann der Anwender sicher

sein, dass die Produkte allen im Markt
gultigen Anforderungen entsprechen.
Diese Linie wird von GET nicht nur bei
Produkten verfolgt, sondern auch bei
Dienstleistungen, z. B. der fachkundigen
Prufung von Abscheideranlagen, die zur
Zeit in aller Munde ist.

Erstmals wurden im August 2006 Fach-
kundige fiir Abscheidetechnik der , Uber-
wachungsgemeinschaft Entwasserungs-
technik im GET" durch den Verband
zertifiziert, die nachweisbar tber die per-
sonliche, fachliche und geratetechnische
Qualifikation fur die Generalinspektion
von Leichtflussigkeitsabscheideranlagen
verfugen.

Neue Richtlinien zwingen zu mehr
Sorgfalt

Die Qualitatsoffensive von GET wird
auch von vielen Behorden begruft.
Prufungen nach bloBem Augenschein
und quasi im Voribergehen werden
damit in Zukunft nicht mehr moglich
sein.

Abnehmer und Anlagenbetreiber haben
mit dem Verweis auf die Guterichtlini-
en des GET erstmals die Moglichkeit,
die Qualitat, die sie haben wollen,
auch konkret zu beschreiben.

Bei der Lieferung — seien es nun Pro-
dukte oder Prifungen — koénnen sie
sicher sein, dass das in der Packung
enthalten ist, was auBen draufsteht.
Und damit das leicht erkennbar ist,
wird es in Zukunft das GET-Gute-
zeichen fur Qualitdt und Sicherheit
geben.

Weitere Themen:

= Ein Muss fur Schachtabdeckungen: Dampfende Einlage
= Zertifizierte Sachverstandige fir Abscheidetechnik

= Mogelpackung trotz Norm

= Guterichtlinien des GET erfolgreich umgesetzt



Ein Muss fiir Schachtabdeckungen:

Dampfende Einlage

Marktfiihrer in Industrie und Handel stellen Sortimente um

Das Verkehrsaufkommen und damit
der VerschleiB der StraBen liegt in
Deutschland weit Gber dem europa-
ischen Durchschnitt. Ursachen sind der
starke Transitverkehr nach Osteuropa
und die hohen Geschwindigkeiten, die
hierzulande gefahren werden. Die Folge:
Nicht nur die Verkehrswege muissen
immer mehr Fahrzeuge und Gutertrans-
porte verkraften. Auch die Schachtab-
deckungen als Bestandteil der Fahrbahn
werden enorm belastet. Das kann die
Sicherheit beeintrachtigen und zusatzli-
che Kosten verursachen. Nicht zu ver-
nachlassigen ist auch die zuséatzliche
Geréauschentwicklung durch beschadig-
te Abdeckungen. Larm wird von der EU-
Kommission als Umweltproblem ersten
Ranges eingestuft.
Daher sollte schon bei der Ausschrei-
bung konsequent auf Qualitédt geachtet
werden. Von zentraler Bedeutung ist
dabei eine verschleiBfeste dampfende
Einlage. Sie bringt folgende Vorteile:
e StoBminderung durch die elastischen
Eigenschaften
e | armreduktion, weil sich Schallwellen
nicht ausbreiten
® Kostensenkung, weil die StoBdamp-
fung die Lebensdauer von Schacht
und Abdeckung deutlich verlangert
e Hoherer Gebrauchswert, weil unver-
meidbare Toleranzen der Auflagefla-
chen ausgeglichen werden.
In einer gemeinsamen Aktion setzen
sich die GET-Mitglieder ACO Tiefbau
Vertrieb GmbH und BUDERUS Kanal-
guss GmbH sowie namhafte Handels-
kooperationen und -konzerne fir diese
deutlich verschleiBreduzierende Lésung

ein: Nur noch Schachtabdeckungen mit
dampfender Einlage in geeigneter Bau-
form sollen in den Verkehr gebracht
werden. Andere Loésungen fir Klasse
D 400 nach EN 124 werden aus dem
Sortiment genommen.

Extrem belastete Abdeckungen
Aktuelle Zahlen belegen die Notwendig-
keit dieser Entscheidung. In Deutsch-
land sind zirka 10 Millionen Schachte far
die Abwasserkanalisation im StraBen-
bereich eingebaut. Schatzungsweise 10
bis 15 Prozent sind defekt, so das Insti-
tut far Unterirdische Infrastruktur (IKT).
Die Sanierungskosten pro Schachtab-
deckung betragen durchschnittlich 500
Euro. Kommunen kénnen daher erhebli-
che Kosten einsparen, wenn es gelingt,
die Lebensdauer zu verlangern. Wie
stark die Abdeckungen belastet werden,
zeigen Erhebungen des Statistischen
Bundesamtes: Uber deutsche StraBen
wurden im vergangenen Jahr 3.021 Mil-
lionen Tonnen Guter beférdert. Gleich-
zeitig verzeichnete das Amt zum Stich-
tag 1.1.2006 die Rekordzahl von 54,9
Millionen Kfz, davon rund 46 Millionen
Pkw und 2,6 Millionen Lkw.

Hohe Sicherheit, lange Nutzungsdauer
Ulrich Bachon, Geschaftsfiuhrer des
GET-Fachverband Gutesicherung Ent-
wasserungstechnik e. V. erlautert die
technischen Richtlinien: ,Eine damp-
fende Einlage ist aus unserer Sicht das
beste Verfahren, um die in der DIN EN
124 geforderte ruhige Lage des Deckels
zu gewahrleisten. Bereits 1996 wurden
Schachtabdeckungen ohne dampfen-
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de Einlage aus der nationalen Norm
DIN 19584 gestrichen, eine sinnvolle
technische Entscheidung im Sinne der
Sicherheit und umso wichtiger, je mehr
die Verkehrsbelastung wachst. Daher
sollten sich Entscheider weiterhin an
dem hohen nationalen Qualitatsniveau
orientieren, das dieser Norm zugrunde
liegt. Es ist sehr zu begriBen, dass sich
marktfihrende Hersteller und Baustoff-
héandler jetzt gemeinsam mit einer klaren
Empfehlung fur die dampfende Einlage
engagieren.”

Die Aktion bezieht sich auf Anwen-
dungen in Klasse D 400, also auf
Schachtabdeckungen fir Fahrbahnen,
die fur alle Arten von StraBenfahrzeugen
zugelassen sind.



Mitglieder / Normen & Richtlinien

Standard fiir Handling, Sicherheit und
Lebensdauer deutlich erhdht

Bei hochwertigem Material ist die
Lebensdauer der Einlage so lang wie die
der Schachtabdeckung, was insgesamt
deutlich Kosten reduziert. Fiir die Damp-
fung der Deckel verwenden die Herstel-
ler ACO Tiefbau Vertrieb GmbH PEWE-
PREN-, BUDERUS Kanalguss GmbH
entsprechend BUDAPREN-Einlagen, die
sich durch ihre dauerhaft dampfenden
Eigenschaften und eine verkehrssichere
Positionierung der Deckel im Rahmen
auszeichnen. |hre Konstruktion folgt
dem unverandert hohen Qualitatsstan-
dard der DIN 19584.

Weiterer Vorteil: Mit jeder zusatzlichen
Verkehrsbelastung steigt der Nutzen.
Fur die Zukunft ist denkbar, dass sich
doppelte Einlagen etablieren, die als
Kombination in Deckel und Rahmen
eingebracht werden. Fur den Nutzen
des Gesamtsystems ist auch wichtig,
dass die Schachtabdeckung selbst
besonders bedienungs- und wartungs-
freundlich sowie auBerst betriebssicher
ist. Hier stehen neue Konstruktionen
zur Verfugung, die sich in der Pra-
xis bewahrt haben. Deren technische
Details — entsprechend dem neuen Ent-
wurf der DIN 1229 — gehen weit Gber die
dampfende Einlage hinaus, so dass die
Verkehrssicherheit weiter erhoht wird
(siehe Ausblick).

Wichtige Normen
fur Schachtabdeckungen

B DIN EN 124: Aufsatze und Abdeckun-
gen fir Verkehrsflachen (europaweite,
fur Deutschland gultige Konstruktionsvor-
gabe, die u.a. die Sicherung des Deckels
im Rahmen definiert. Eine Moglichkeit ist
das Einheitsgewicht).

B DIN 1229: Einheitsgewichte fir Aufsatze
und Abdeckungen fur Verkehrsflachen
(Nationale Vorgabe, die im Zusammen-
hang mit DIN EN 124 geeignete Siche-
rungsmaoglichkeiten prazisiert).

B DIN 19584: Schachtabdeckungen fiir Ein-
steigschachte (Nationale MaBnorm fur
Klasse D 400, basierend auf den allge-
meinen Anforderungen der DIN EN 124).
Die DIN 19584 umfasst die technischen
Details, mit deren Hilfe Schachtabde-
ckungen stabil und verkehrssicher gela-
gert werden.

Zertifizierte Sachverstandige fir

Abscheidetechnik

V.l.n.r.: Dipl.-Ing. Michael Wieczorek (Obmann der TK-5), Elmar Christ (LGA Wiirzburg),
Dipl.-Ing. Christina Trapp (Prif-Nord), Dipl.-Ing. Gerd Arnold (LGA Wiirzburg)

und Dipl.-Ing. Michael VoB (Winkelhardt KG)

Die ersten zertifizierten Sachverstéandi-
gen fiur Abscheidetechnik in Deutsch-
land erhielten wahrend der Jahresta-
gung 2006 fur Fachkundige der Abschei-
detechnik nach DIN 1999-100 und DIN
4040-100 aus der Hand von Dipl.-Ing.
Michael Wieczorek, Obmann von TK-5
im GET, ihre Uberwachungszertifikate
und Prif-Stempel.

Die Sachverstandigen erfullen die hohen
Anforderungen, die gemaB den Giute-
und Prifbestimmungen der ,Uberwa-
chungsgemeinschaft Entwésserungs-
technik” im GET gestellt werden. Hierzu
zéhlen unter anderem:

B Nachweis der Prufung zur Fachkun-
de Abscheidetechnik z.B. durch die
LGA-Wirzburg

B mindestens 3-jahrige praktische
Berufserfahrung im Bereich Leicht-
flussigkeitsabscheider/Fettabschei-
der

B Abschluss einer qualifizierten Fach-
ausbildung z.B. Fachhochschul-
bzw. Hochschulstudium der Inge-
nieurwissenschaften oder Meister
oder Techniker im Bereich Ver-
oder Entsorgung

B zertifizierte Messtechnik

B Nachweis Uber ArbeitsschutzmaB-
nahmen gem. UVV-Vorschriften

B FEigenkontrolle und Fremdiberwa-
chung nach GET-Vorgaben

Hierdurch wird gewahrleistet, dass
Generalinspektionen und Dichtheitspru-
fungen gem. DIN 1999-100 und 4040-
100 auf dem hohen Niveau vollzogen
werden, die die Normen voraussetzen.

Weitere Informationen kénnen bei der
Geschaftsstelle des GET angefordert
werden.



Mogelpackung trotz Norm

GET bietet Schutz vor Sicherheitsméngeln

Norm: Werkstoff, Form und Gewicht
sind definiert

Die Aufsatze far StraBen- und Hof-
ablaufe, die in Deutschland im Bereich
der Oberflachenentwésserung am hau-
figsten eingesetzt werden, sind standar-
disiert. Gleiches gilt fur Schachtabdek-
kungen mit der lichten Weite von 600
Millimeter, die fur Kontrollschachte der
Kanalisation angewendet werden. Planer
und ausschreibende Stellen konnen hier
auf Bauteile nach so genannter MaB-
norm, z. B. DIN 19584..., zurickgreifen.
In den MaBnormen sind Aufsatze oder
Schachtabdeckungen in Werkstoff, Form
und Gewicht exakt festgelegt. Der Vor-
teil dieses Systems: In Ausschreibungen
missen maBgenormte Bauteile nicht in
allen Funktionen detailliert beschrieben
werden, sondern lassen sich allein durch
die MaBnormbezeichnung definieren.
Auch die Auswertung der Angebote wird
vereinfacht, weil nach MaBnorm angebo-
tene Teile unterschiedlicher Hersteller
form- und funktionsgleich und damit ver-
gleichbar sind. Soweit die Theorie.

Unterschreitung: Mindestgussgewicht
In der Praxis treten aber immer wie-
der Falle auf, in denen Aufséatze und
Schachtabdeckungen zwar geméaB MaB-
norm angeboten und gekennzeichnet
werden, dieser aber nicht entsprechen.
Einer der haufigsten Mangel: Die in den
MaBnormen geforderten Einzelgewichte
der verschiedenen Bauteilkomponenten
werden nicht eingehalten. Das bedeutet,
dass die fur die Tragfahigkeit des Bau-
teils erforderlichen Mindestquerschnitte
unzuldssig unterschritten werden. Die
Querschnitte z. B. Hohe, Wanddicke etc.
aber bestimmen das Volumen und somit
auch das Gewicht. Folge dieser Mani-
pulation ist eine geringere Belastbarkeit
und Lebensdauer der Bauteile. So zahlt
der Kaufer fur ein Produkt, das er zwar
bestellt hat, aber nicht bekommt.

Gefahr: zu leichte Roste und Deckel
Noch kritischer zu sehen sind Falle, bei
denen das Gesamtgewicht von Rost
oder Deckel, das die Norm vorgibt,
unterschritten wird.

Da bei Aufsatzen und Schachtabdek-
kungen Rost bzw. Deckel ohne zusatz-
liche verkehrssichere Befestigungen im
Rahmen liegen, ist das Gewicht von
Rost bzw. Deckel entscheidend fir die
Sicherheit. Um beim Befahren ein Her-
ausschleudern zu vermeiden, fordern
DIN EN 124 / DIN 1229 deshalb fur
lose eingelegte Roste oder Deckel in
den Einsatzbereichen Klasse C250 bis
Klasse FO00 ein Mindestgewicht, das so
genannte Einheitsgewicht.

Die Gefahr liegt auf der Hand: Wird bei
lose eingelegten Rosten oder Deckeln
das Einheitsgewicht unterschritten, kon-
nen sie beim Befahren herausgeschleu-
dert werden. Wenn dadurch Unfélle ent-
stehen, ist die Schuldfrage eindeutig!

GET: Bauteile sind iiber-
wacht
Schutz gegen derartige
Risiken, die anders nur
mit hohem Kostenauf-
wand auszuschlieBen
sind, gewahrleistet die
Verwendung von GET-
Uberwachten Bauteilen,
die nach GET Gutericht-
linien gefertigt und von
anerkannten, unabhangigen
Prufinstituten  fremduber-
wacht werden.



Normen & Richtlinien

Giterichtlinien des GET erfolgreich

umgesetzt

Hersteller des Bereichs Gebaudeentwasserung kénnen Sicherheit und Quali-

tat ihrer Produkte nachweisen

Sicherheit und Qualitat konnen gera-
de bei zunehmendem wirtschaftlichen
Druck nur durch regelmaBige Kontrollen
in allen Phasen der Produktherstellung
sicher gestellt werden.

Zwar sind die Hersteller auf der Grund-
lage der européisch harmonisierten
Normen zur eigenverantwortlichen
Sicherung der Qualitat im Rahmen einer
Eigenkontrolle verpflichtet, den Mitglie-
dern des Fachverband GET erscheint
dies jedoch nicht ausreichend.

Deshalb haben sich alle GET-Mitglieds-
unternehmen zu einer freiwilligen, wei-
tergehenden Fremdiberwachung ent-
sprechend den Gliterichtlinien des Ver-
bands verpflichtet.

Hauptaufgabe der Fremduberwachung
ist es, die dauerhafte Qualitat der Pro-
dukte sicher zu stellen und somit den
heutigen Qualitats- und Sicherheitsstan-
dard zu bewahren, damit Umwelt, bauli-
che Anlagen und Personen weiterhin auf
dem bisher gultigen Niveau geschutzt
werden.

LGA QualiTest GmbH, als unabhangige,
vom GET benannte Prifstelle, hat in
diesem Jahr alle GET-Herstellerwerke
des Fachbereiches ,Gebaudeentwas-
serung” erstmals gemé&B den Anforde-
rungen der Guterichtlinien mit Erfolg
Uberwacht.

Schwerpunkt war hierbei  vor allem
die Kontrolle der in den einzelnen Her-
stellwerken durchfuhrten Eigenlberwa-
chung, die ein wesentlicher Bestandteil
des Qualitatssicherungssystems ist.
Hierbei ist der Produktionsablauf von
der Beschaffung Uber die Prozesslen-
kung und Produktprifung vom Hersteller
zu dokumentieren und kann daher luk-
kenlos nachvollzogen werden.

Die LGA QualiTest GmbH begutach-
tete im Rahmen der durchgefthrten

Fremdiberwachungen auch die verwen-
deten Prufmittel.

AuBerdem werden, wie in den GET-
Guterichtlinien festgelegt, normierte
Typprufungen an einzelnen Bauteilen
und am fertigen Produkt stichprobenwei-
se vorgenommen. Dazu gehéren zum

Beispiel die Kontrolle der Hauptabmes-
sungen und FunktionsmaBe, der Belast-
barkeit (Belastungsklasse der Roste von
Ablaufen), der verwendeten Werkstoffe,
der Beschichtung, der Dichtheit, des
Anschlusses der Abdichtung, sowie der
allgemeinen Beschaffenheit und Kenn-
zeichnung. Ebenso werden etwa an
Ruckstauverschlissen oder Heizdlsper-
ren die Funktion bzw. die Tarierung des
Schwimmers bzgl. der Einhaltung der
Normanforderungen tberpruft.

Fur den Hersteller ergibt sich neben der
Darstellung der Qualitat nach auBen,
dass bei geringen Anderungen am Pro-
dukt auf einfachem Wege die Normkon-
formitat bescheinigt und dieses Produkt
in den Lieferumfang aufgenommen wer-
den kann, da die LGA QualiTest GmbH
als zertifizierte Prifstelle die relevanten
Prafungen ausschlieBlich auf Basis der
Erkenntnisse der Typprufungen durch-
fuhrt.

Fur den Abnehmer der Produkte ergibt
sich so, dass er sich nicht nur auf
die (vom Hersteller selbst ausgestellte!)
Konformitatserklarung verlassen muB,
sondern ein Produkt erhélt, das erstens
den normativen Anforderungen tatsach-
lich entspricht und das zweitens ggf. in
seinen Leistungsmerkmalen ber die
Normanforderungen hinaus geht.

MaBkontrolle der Festflanschbreite von
Ablaufen

Simulierung von Ruckstau

e

Belastungsprufung fir Klassifizierung von

Ablaufrosten

MaBkontrolle des Anschlussstutzens von
Ablaufen



Starke Partner fiir hohe Qualitatsstandards

ACO Passavant GmbH
www.aco-passavant.de

aclo

ACO Tiefbau Vertrieb GmbH
www.aco-tiefbau.de

3A WASSERTECHNIK

3A Wassertechnik GmbH & Co. KG
www.3a-wassertechnik.de
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Basika »-‘-53."\,-

Entwéasserungstechnik
GmbH & Co. KG
www.basika.de

Buderus

KANALGUSS

Buderus Kanalguss GmbH
www.buderus-kanalguss.de

2 DALLMER

Damit's put ablEuft!

Dallmer GmbH Co. KG

(i} KESSEL

Kessel GmbH
www.kessel.de

umweltsysteme

Mall GmbH
www.mall.info

WWW.da"mer.de
ﬁ

Sita Bauelemente GmbH
www.sita-bauelemente.de
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fbr-Fachvereinigung Betriebs- und
Regenwassernutzung e. V.
www.fbr.de

LGAZ

LGA QualiTest GmbH
www.lga.de

SE BS
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Stadtentwéasserung Braunschweig GmbH
www.stadtentwaesserung-braunschweig.de
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DIN 1229

Nach wie vor werden durch EN
124 (auch im z.Zt. in Uberarbeitung
befindlichen Entwurf) keine kon-
kreten Vorgaben fir die Sicherung
der Deckel bzw. Roste im Rahmen
gegeben.

Um diese Licke zu schlieBen,
wurde die fir Deutschland mitgel-
tende DIN 1229 (berarbeitet (z.Zt.
Entwurf E DIN 1229, Ausgabe Juni
20006).

Es ist zu erwarten, dass der Weis-
druck Mitte 2007 vorliegen wird.
GET-Mitglieder haben ihre Produk-
te heute schon auf die neuen Anfor-
derungen eingestellt.

GET-Info wird tber die weitere Ent-
wicklung berichten.



